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MONTA?NT PRIRUCGKA, kterou Vam pfedkladdme, je uréena predeviim opravndm a ma Vam
usnadnit Va3i praci pii provad®ni rozsahlejsich oprav motoeyklil CZ. Popisy montdii jsou vypracovany
za predpokladu pouziti specidlni sady montaZntho naradi, které umoZni provést i ty nejsloZit8jdi fikoly.
Nezmifinjeme se o jednoduchych idkonech a o GdrZbé, které jsou popsdny v instrukénich kniZkach do-
davanych s kaZzdym strojem.

Vydénim této montdZni piirudky se snaZime zlep#it servisni sluzbu majitelam motocykld CZ.
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2. TECHNICKE UDAJE CZ 250 ccm — TYP471 CZ 350 — TYP 472

A — Motor
Potet valch
Vrténf x zdvih
Obsah wéleci
Kompresn! pomér
Max. v¢kon motoru
Max, kroutici moment
Spot¥eba paliva p¥i rychlosti
1. Karburator
Tryska hlavni
"Tryska volnob&hu
a)] sefizeni jehly Zoupdtka
zdfez shora pro zab&h

zdrez shora po zabéhu

b) vzduchovy 3roub volnobéhn
— otédky od uzavieni pro zdb&h
— otdfky od uzavieni po zdbéhu
2, Zapalovani{
a] zapalovaci svifka
samozdpalnd hodnaota
vzdalenost elektrod
bl oditrh kantaktd pierudovacde
¢] pFedstih
3. Pfevedové dstrojf
a)] priméarni{ pfevod dvouFadym [etézem
pomér primarniho pfevodu

b

sekundarni pfevod Fetdzem
pomér sekundarniho pifevodu

°

s5pojka

poiéet kovovych lamel
poiet korkovich lamel
vypindni

d

pievodovka

poéet rychlostnich stupfifi

pfevodové poméry: 1 pfevod. stupeil
2. pFevod. stupsii
3. pfevod. stupeil
4. pFevod. stupeil

e]) celkové pfevody

1. pFevodovy stupeil

2. pievo:lovy stupeii

3. pfevodovy stupefi

dvoudob¥, vzduchem chlazen$
2

52 mm x 58 mm 58 mm » 65 mm
248,35 ccm 343,47 cocm
1:83 1:8,2
17 k/5250 ot/min. 22 k/5250 ot/min,
2,3 kpm/5000 ot/min, 3,0 kpm/5000 ot/min.
70 km/hod, cca 4 1/100 km 80 km/hod. cea 4,5 /100 km

JIKOV 23924 SBDh JIKOV 2926 SBDh

100 112
50 55
IiI 11
II IT
1 — 34 B — %
1% 114
bateriowvé

PAL 14-9-R

0.7 mm

0.4 mm

25 — 28 mm 28

06 C-2 SN 02 33211 — 62 &L 06 C-2 CSN 02 3321.1 — DbEL
47/29 1: 1,52

1/2” = 5/16" — 124 &l 1/2 = 516 — 126 &L

B2/15 1 :347 52/18 1:28Y
lamelovd, tfeci v alejové lazni

3 4
4 5
ruéni a poloautomatické

4

18/12 x 24/12 1 : 3,17

19/12 » 19/18 1 : 1,88

19/12 x 16/19 1:1,33

piimy zdbsr 1:1

1:178 1:148
1: 10,65 1:8,78
1:748 1:6,23




4, pievodovy stupefi
f] pievod startovaciho ustroji

g] pfevod rychloméru

B — Palivn

Benzin

¢ — Podvozek
1. Rém
2. Rozméry kol
a) rdfek piedni '
réfek zadnf
b) pneumatika piedni
pneumatika zadnf
¢] tlak vzduchu v p¥edni pneu
tlak vzduchu v zadni pneu
pro dva jezdee pfedni pneu
pro dva jezdce zadni pneu
3. Brzdy
Piednf brzda
4. Pérovani
aj pPedni vidlice
zdwil pFedni vidlice
b)] zadni kyvna vidlice
zidvih zadni vidlice

5. Obsah nAdrZe na palivo

D — Elektrické piistrofe
1. Dymamo
2. Akumulédtor
Hustota elekiralytu
Uzemnén
3. Svitiomet
Zarovka hlavni
Zarovky parkovaci, kentrolni
4. Zadni gvétlo
Z&rovka koncového sviitla
Zarovka brzdového svilla
5. Smérové svitilny
Zarovky smirovacich svitilen

8. Pojistka

E — Mazdnil — ovleje
1. Pievedovka

Obsah oleje v pfevodovce

1: 5,52
1:277
514

BA 90 (oktanové éfslo 90}

trubkovy s kyvnou vidiici

1,85 B x 187

1,65 B x 18¥

3,00 x 187

3,25 » 18"

1,3 alp.

1,5 atp.

1,4 atp.

2 atp.

caelistové — @ 160/35 mm

dvouklifilzovd

teleskopicka s tlumidem
127 mm

5 2 teleskopickymli tlumici
90 mm

131

6V7EW
6V 8 Ah
1,28 (32°B&)
— pal

6V 3535w
6V 2W

BVIW
6V 15 W

EVI15W
154

PP o0
1,21

1:4,68

1,85 B % 18"
215 x 18"
3,25 x 18"
3,50 x 187



2. Pednf vidlice

Obsah jednoho rameng
3. Zadni pérovéni
Obsah jednoho tlumice
4, Olej pro miseni s palivem

Misic{ pomér

F — Ostatni tdaje

1. Vaha motocyklu bez paliva
2. Dovolené zatiZeni motocylklu
3. Maximalni rychiost

4, Maximdlni stoupavost

tlumigovy olej - olej DA/M2T
v poméru 1: 1

120 ccm
tlumigovy olef
47 ccm

0A M2T

1:30

142 kg
180 kg

110—120 km/ho !,
34 %

144 kg

160 kg

118—128 km/hod,
36 %



l
l 3. VYKONOVY DIAGRAM
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1. SKLADOVANI MOTOCYKLU, PREDPRODEJNI SERVIS

A — Pfeprava motocykldl.

Motocykly jsou pied expedici z v§robniho zévodu konzervovdny, Gastefné demontovdny a expe-
dovany:

a)

b)

v laténi — pro tuzemsky trh i pro dodavky motocykld do zdmo#i, poufiva-li se kontejnerova
preprava;

v bednéni chran&ném proti pliscbeni mo¥ské vody lepenkovou izolaci p¥i lodni dopravié do
ZAmofFi.

B — Skladovani matocykld,

Motocykly musi byt skladovany v suchém prostfedi, chrangném proti povétrnostnim vlivém.

C — Vyjmuti motocyklu z laténi.

Postavit motocykl v laténi do horizontdlni polohy.

Z laténi odklepnout vrchni a zadni ¢dst laténi a rozpérnou pricku u sedla.

Od¥{znout z leve predni strany kolo s blatnfkem, pfipevnéné k laténi motouzem a zbavit oboji
papirového obalu.

Uchopit za zadni &&st zadnihe blatniku a zadni ¢4st motocyklu zvednout tak, aby pneumatika
zadniho kola byla vyjmuta z dréaZky mezl dvéma dfevénymi Spaliky, které zajituji pozici zad-
niho kola v laténi. Zdroveii by m#la vypadnout h¥idel pfedniho kola, kterd je navlefena v za-
konteni kluzdkd predni vidlice z jejiho uloZeni v laténi.

Motocykl uchopit z obou stran za Fiditka a vycouvat s nim mimo laténi; zaroveil je nutno mo-
tocykl postavit na stojének.

Piefiznout motouz zaji¥tujici ochranné obaly obou rukojeti Fiditek, palivové nadrZe a sedadla,
ochranné obaly odstranit v¥etnd sa¢ki z PVC z koncovek tlumich vyfukd.

{Odstranit z mista montaZe laténi a zhytky ochrannych obald.

Konzervaéni olej z konzervovanych &4sti umyt benzinem, neb petrolejem; ihned po umyii kon-

zervace nutno umyté asti otfit nejlépe mikkym flanelovym hadrem, nebot dlouhodobé pfiso-
beni benzinu neb petroleje na gumové a smaltované ¢asti pasobi Skodlivé.

D — MontéZ.

Klitem 13 mm z ndFadi motoeyklu povolit froub M 8 x 1 na dolnim konci pravého kluzaku
predni vidiice, kli¢em na svicku 22 mm demontovat matici pfedni osy a osu pfedniho kola vy-
jmout. '

Kluzdky piedni vidlice poototit o 180° tak, aby svorniky piichytd predniho blatniku byly
Z venkovni strany; klitem 10 mm se¥roubovat matice M 6 ze svornikil vieing podloZek.

Mezi ramena vidlice nasunout piedai blatnik otkem pro bowden pfedni brzdy na levou stranu;
pootoéit zp#tné kluzaky predni vidlice do piivodni polohy, na navafené svorniky M 6 na klu-
zécich nasunout vzpéry blatmikd, namontovat podloZky s maticemi M 6 a blatnik jemné do-
tdhnout.




— Zkontrolovat u pfedniho kola nasazeni hlinikového krytu, pripadng nesedi-li kryt po celém
obvoduy, je nutno kryt dlani pF¥iklepnout do jeho pozice; nasadit pedni kalo nalitkem na viku
brzdy do vybréni v levém kluzdku, do pravého kluzaku masunout h¥idel pFedniho kola a na-
sadit podlozku pod matici a matici hiidele klitem na svidku dotdhnout; dotdhnout 3roub M

* 8 x 1 na pravém kluzdku vidlice.

— Zg zdachytu pdéky pFedni brzdy na riditkdch demontovat roub M § x 18, nasadit a priSroubo-
| vat packu na fiditka (pozor na vypadnuti ocelového pouzdra packy), zagroubovat aplné Eroub
jemneho sefizeni bowdenu ptedni brzdy do zdchytu; z doiniho sefizovaciho Sroubu bowdenu
seSroubovat sefizovaci matici s rozpdrnym vdledkem, véledek vioZit do packy brzdy na viku;
bowden provléci ofkem na blatniku, koncovku bowdenu nasadit do opérky na viku brzdy, se-
tizovaci Sroub provléci rozpérnym vdletkem a sefizovaci matici bowdenu zadroubovat tak,
aby packa pfedni brzdy na ¥{ditkdch mé&la v konci patky pohyb cca 20 mm do zabrzdéni kola.
Kolo se musi pii odbrzd&ni volng tofit. jemné sefizeni hrzdy je moZno provést sefizovacim
Sroubem na #{ditkAch.

— Demontovat pravé viko motorové skiin®. Sefizovaci $roub poloautematu spojky povolit o cea
5 zavitli. Namontovat patku spojky na Fiditkdch obdobné jako je popsana montdz packy piedni
brzdy. Setizovaci 3ronb poloautomatu spojky dotdhanout tak, aby kladitka poloautomatického
vypinani se jedt® volnd protdtela ve vybdru vacky, ktera je zajiténa kolikem na hfideli Fa-
zeni. Sroubem jemného sefizent spojky na Fidftkdch seridit viili bowdenu spojky tak, aby v kon-
ci paCky byl volny chod pdéky cca 5 mm, Namontovat pravé vike motorové skiin.

— Demontovat akumulator, nabit jej dle piedpisu pFiloZenéhe ke kaZdému motocyklu, zpétné na-
montovat a zapojit jej — pdlem na masu stroje.

E — Dal31 préce spojené s provedenim ptredprodejného servisuy,

— PrezkouSet tlak v pneumatikdch, p¥ipadn& dohustit na hodnoty:
. 1,3 atp. — piedni pnen — pro jednohn jezdce
* 1,5 atp. — zadni pnen

1,4 atp. — pfedni pneu — pro dva jezdce
2 atp. — zadni pneu

— Konlrola mnoZstvi oleje v pFevodovee — po vySroubovini kontrolpiho Sroubu hladiny oleje na
viku spojky {dle technickéha popisu).

— Kontrola dataZeni viech Sroubil a matic.
— Kontrola sefizeni brzd.

— Kontrola napnuti FetBzu [motocykl na stojanku ma mit prithyh Fetézu 10—15 mm), kontrola
dotaZeni matic napindk{l Fetdzu, prevodniku, h¥idele zadnihe kola.

— Kontrola funkce pfedniho a zadniho pérovani.

— Naplnit benzinovou nddr? smdsi benzinu 90 oktani s olejem pro 2takini motory (dle technic-
kého popisu) v takovém mno#stvi, aby zakaznik mohl bez obav dojet k nejbliZz§imu ¢erpadlu.

— OtevIit benzinovy kohout, pFeplavovaveim kolikem pfeplavit karburitor a nastartovat motor.




in

Je-1i toho zapot¥ebi, proveést sefizeni volnob&hu motoru.
Zkontrolovat funkci elektrickych spotifebiéd za chodu motoru.

Sklopit sedlo (pozor, aby pfes otvory tlumice sdni nebyl pfehozen n&jaky prfedmsét, jako ndvoed
k obsluze, hadr apod.], sedlo uzamknout a pfFezkoufet funkci uzamykani stroje..

Motocykl pfedat zdkaznikovi s ndvodem k obsluze, Seky na garanéni prohlidky {jsou-li vyda-
ddny) a seznamem opraven, kam se¢ miife zdkaznik obrdtit v pFipads poruchy stroje a kde mu
budou provéddény garan¢ni prohlidky, pripadné se seznamem prodejen, kde miZe obdrZet po-
tfebné ndhradni dily.

SV



2. PRACE SPOJENE S PROVADENIM GARANCNICH PROHLIDEK
CZ 250 — 471, CZ 350 — 472

A) — Garanini prohlidka po uwjeti 500 km

1. DotaZeni viech Sroubil a matic [hlavné dotaZeni motoru v rdmu),
2. Kontronla hladiny elektrolytu v baterii, pfipadné doliti destilovanou vodou 1 e¢m nad okraj
desek.

4 3. Kontrola seftizeni brzd, pFipadné sefizeni stop spinade.
4, Kontrola t&snosti vifukovéhe systému, piipadné utdsnéni a dotaZeni.
‘ 5. Kontrola hodnoty piedzapalu, zapalovaci svitky, selffzeni vezddlenosti elekirod svifky na
' 0,7 mm.
6. Kontrola sefizeni volnoh&hu.
7. Promazéni depu kyvné vidlice,
8. Promazani fepu pifek spojky, pfedni a zadn{ brzdy.
9. Vyména oleje v piedni vidlici (ndpli kaZdého ramene 120 cem tlumifového oleje} — dalsi
vyména pravideln® po 5000 kim.
10. Vyména oleje v pifevodové sk¥ini.
11. Kontrola napnuti Fetzu — kontrola dotaZeni napindki a upevnéni zadniho kola.
B} — Garanéni prohlidka po njeti 1500 km
Kontrola dle bodii 1—8 a 11 podle A) garanéni prehlidky, dédle:
9. Vyména oleje v pfevodové skiini — dal3i vymé&na pravideln& 1x rocné na konci sezony.
10. Promazani ototné rukojeti plynu a poloautomatu spojky.
C) — Garanéni prohlidka pp njeti 3000 km
Kontrola dle bodil 1—8 podle A) garanéni prohlidky, dle bodd 9—10 B) garangni prohlidky, dale:
li 11, Demonta¥ sekundarniho Pfetézu, odstrangni tvrdych nedistot ze Fetdzu a Fet8zovych koletek
ocelovym kartatem, vyprani fetézu v benzinu, nebo petroleji. Ofist&ny Fetéz ponotit do ohPd-
tého mazadla na fetézy RP na 80° C. Po odkapdni mazadla opétnd montdZ fetézu a kontrola

jeho napnutf dle bedu 11 — A) garanéni prohlidky.

12, Vydistdni vlo#ky mikrofiltru tlumife sani stlafenym vzduchem z vnitini strany — neprat
v enzinn neb petroleji.

13. Sefizeni karburdtceru na hodnoty uréené po zab&hu stroje:

karburétor 5 . .
. Volnobd&zna Poloha Otodeni regulatniho
2924 SBDL—250 Hlavni tryska 3 g 8
2926 SRDh—350 tryska jehly Sroubn volnob&hn
1 0 <
pro zabsh 12% 25 Ii1 15 —3%) otddky vlevo
pG zdb&hu %&3 g% 11 114 otacky vlevo

— Dorazovym Eroubem Soupitka plynu nastavit volny chod motoru.
— Vymezit villi sefizovacim Sroubem bowdenu plynu na cca 0,5 mm tak, aby pii pohybu Fiditek
do krajnich poloh se volny chod motoru neménil

11



3. SERIZENI PREDSTIHU

a] Sejmout pravé viko motoru, oéistit, pripadngé zarovnat kontakty obou prerufovaci jemnym je-
hlovym pilnitkem. Vadné kontakty vyménit.

bj Po demontaZi svifek nastavit HMU pist, nejprve pravého, pak levého vélce.

€] Plochymi mérkami zkontrolovat vzdalenost kontaktl p¥i HMU jednotlivych vélcil. Vzddlenost
kontaktd ma v tomto bodé byt 0,4 mm. *

d) Je-li vzdalenost men3i (neb v&t§1) povolit Sroubek (1) pFipeviiujici pevny kontakt pferuso-
vace k zdkladni desce a sefidit vzddlenost.

e] Sroubem ptipevilujicim vadku k rotoru otofit klikovym mechanizmem doleva (proti smé&ru

oy otdCeni motoru) tak, ahy se pist z HMU sni%il u pravého védice o 2,5-2,86 mm. V tomto bodé

g musi dojit k sepnuti kontaktil. Sepnuti kontaktfl se zjisti p¥i zapnutém kli¢ku zapalovani sla-

bou jiskrou mezi kontakty pferufovatie, neb pomoci Zarovkové zkoudeiky zapojené jednim

‘ koncem na kostru stroje, druhym na pohyblivy kontakt pferugovade.

f) Dochézi-li k sepnuti kontaktii dFive (men3i predstih], neb pozdgji [v&ts] piedstih) povolit dva
grouby (2) pFipeviiujici zdkladovou desku [A) ke statoru dynama. Po jejich povolenf! je moZ-
no zdkladovou deskou oté&et. OtdCenim desky doprava predstih sniZujeme, doleva zvySujeme.

g) Po nastaveni pfedepsané hodnoty pFedstihu dotdhnout 3rouby (2) zdkladové desky [A) a opet

: zkontrolevat hodnotu predstihu, kterd se miiZe pfi tdstetné deformaci desky zménit.

hj Stejny postup je pfi nastavovani hodnoty piedstibu levého vélce s tim rodilem, Ze se sefizuje
) pomoc! piidavné destitky {B) zakladove desky, kterd nese kontakty pierusovade levého vAl-
L ce a kterou lze rovné? v uréitém rozmez{ natédtet,

»—-

Poznamka

Hodnota pFedstihu se méri mérkou piedstihu ze servisnfho ndfadi zaSroubované na misto svitky do
hlavy pfislusného valce.

1%
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4. TABULKA MAZANI

Cislo Podel
Fo ujeti kazdych Mislo mazini maz. qui‘ Druh mazadia
mista N
500 km Eepy pafek
[pfe:ini brzda, spojkaj 1 2 olo] M2T
1000 km prevedova sk
{doplnéni] 2 1 ulej PP 90
zadni kyvnd vidlice 6 2 tuk A 09
2000 km sekunddrni tetéz tuk A 00 — 3 % grafil
[neuzavieny) 3 1 koloid.
3000 km gepy vahacol <L
pierudovade 4 1 vlej M2T
plsi pFferufovain 3 1 tuk AV 2 (50 4)
nahon rychlomérm 14 1 alej M2T
5000 km klie brzi 7 2 olej PP 90
tep stojanku 8 2 plej PT 490
lanka howdenf ] 4 olej PP 60
otogna rukojet plynu 1 1 tuk A 00
8000 km kola — loZiska 11 2 tuk AV 2 (SP 4)
loZiska zadniho
Fetdzoveého kola 12 1 luk AV 2 [SP 4)
Eulitky v hlavé
Fizeni 15 2 tuk AV 2
10 000 km stiedni lofisko
klikového mechanismu 1 InZiskovy tuk AV 2
podle zadni péravani 16 2 tlumii. olej
potfeby
pi‘edni teleskopicka
vidiice 13 2 ole] OA-M2T (SAE 30—40)
+ tlomié. olej v poméry 1:1
1:30 do henzinu olej DA-M2T
1x roéné prfevodova sk
(vyménaj 2 1 olej PP 90
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5. Spinaci skifiika ,PAL" je vestav&na do panelu. Rozd&luje proud z dynama nebo z akumuldtoru do
spotiebitd. Na panelu jsou Gty¥i kontrolni Zdrovky 6§ V. — 2 W. Cervend kontrolka se rozsviti pri za-
pnutém zapalovdni a zhasne, jakmile dynamo zaéne dodavat proud do akumulatoru, Modrd kontrolka
sviti pfl zapnuti ddlkového svétla, oranZova sviti pffi zafazenl neutrdlu, Zelend sviti p¥i zapnuti pie-
pinace ukazatelll sméru.

3
Obr. 7

1, PREHLED LOZISEK A TESNENI
LoZisko CSN Rozmér PouZiti ks
3206 C5 02 4665 25 x 52 x 20,8 kolo s ndbojem 1
6302 02 4537 15 x 42 x 13 2 + 2 pfedni 4 zadni kolo 4
6303 02 4637 17 x 47 x 14 hlavni hfidel 1
6304 02 4637 20 x 52 x 14 pfevodnik 1
6305 C 36 02 4637 25 % B2 x 17 klikova hiidel 2
6306 C 36 02 4637 30 x 72 x 19 stied klikové hiidele 1
Tésnéni CsSN Rozmér PouZiti ks
403-7731-00 1 + 1 zadni pérovini 2
450-41-260 1 + 1 pFedni vidlice 2
B20-51-126 2 4 2 pfedni + zadni kolo 4
620-56-215 B 2 pfevodnik zadniho kola 2
UN 02 9401.0 259 % B2 x 8 2 Klikava hitidel 2
UN 02 9401.0 30 x 52 x 12 1 prava pol. mot. skiing 1

17
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2. TRIDENI VALCU, PISTU, PISTNICH CEPU A PISTNICH KROUZKU

A — Vdélee jsoun tFidény do
tfech skupin rozdilnych od se-

be o 0,01 mm na priim#&ru. Jed- A
notlivé skupiny norméiniho v¢- B
vitu valce jsou oznafeny na ¢
spodni dosedaci ploie pismeny
_ A B,C.
i I T TIT 777
. e
.
/I
i / )
K .
|

| Obr. 16

TFidéni valcl pro typ 471

A+ 0,01 B + 0,01 C + 0,01
o Normél 52,00 52,01 52,02
i I vybrus 52,25 52,26 52,27
L 1. vybrus 52,50 52,51 52,52
- III. vybrus 52,75 52,76 52,77
IV. v¥brus 53,00 53,01 53,02

N
TEidéni vdlel pro typ 472

o A+ 0,01 B + 0,01 € + 0,01
Normadl 58,00 58,01 58,02
I. v§brus 58,25 58,26 58,27
II. wvybrus 58,50 58,51 58,52
III. v§brus 58,75 58,76 58,77
IV. vybrus 59,00 59,01 59,02




B — Pist — znaieni pisti
A, B, C, — tiidici rozmér priméru pist — musi A
byt montovén se shodnym oznade- - ‘-‘
nim valce, pfi vibrusu s odpovidaji- B

cim rozmérem valce,
Y — t¥idici rozmér otvoru pro pistni fep C
(souhlasnd mentdZ dle II1-2-C].
L P — oznadeni pistll pro montdZ do levé-

ho, neb pravého valca. T I

I — levy valec - -

P — pravy valec
1, 2, 3, 4 — oznafeni vybrusového rezméru

pistu, _
— oznafeni %ipkou — montovat Zip- I ><1 b

kou k vyfukovému kandlu valce.

Poznamka

Vzhladem k ovalitdé pistd je moZno naméfit tridici
rozméry A, B, C na pistu 43 mm od spodni hrany
pistn kKolmo kK vyvrin otvoru pro pistni gep.

— wll >
X
Obr, 10a
THidéni pistd dle priiméru A, B, C — 471/250 ccm
A — 0,01 B—o0,01 C — 0,01

Normal 51,84 51,85 51,86
1. vybrus 52,09 52,10 52,11
11. wybrus 52,34 52,35 52,36
111. vybrus 52,59 52,60 52,61
V. vybrus 52,84 52,85 52,86




T¥idéEni pistd dle pramérd A, B, C — 472/350 ccm

A — 0,01 B — 0,01 ¢ — 001

Normal 57,87 57,88 57,84 .
1. vybrus 58,12 58,13 58,14
I1. wybrus 58,37 58,38 58,39

; I vgbrus 58,62 58,63 58,64 ’
i3 IV. vyhrus 58,87 58,88 58,89

C — Znateni pisinich depi
I Pro pisty oznalené tfidicim rozmérem otvoru pro pistni dep X, ¥ jsou pistnf ¢epy znadeny barvou
a to: modrou — pro pist znafeny X a éervenou — pro pist znateny Y.

Znaceni pistu Znaleni pist. ¢epu Rozmér otvoru v pistu Rozmér pist. Cepu
. -+ 0,0015
X modrd barva 16,0000 —0,0015 15,997 — 0,003
- . + 0,0035
Y ¢ervend barva 16,0060 - 0,0015 16,000 — 0,003

> — Pistni krou¥ky
!4'.‘ ~ Pistni krouZky nejsou znadeny dle t¥idicich rozmé&ris A, B, C véalct a pistd, jsou pouze doddvany
o v jednotlivych standardnich neb vybrusovych rozmérech. Viilli pistnich kroukfi pred montazf
it nutno upravit na 0,3 mm po jejich vloZeni do valce a ustaveni jejich kolmé polohy ve vdlci dnem

pistu. Ville se mé&F plochymi mé&rkami.




3. DEMONTAZNI POSTUP PRI VYJMUTI MOTORU Z RAMU
Bez demontdZe motoru z Tdmu lze na motoru provést nasledujici préce vietn® vymény vadnych dfll:

— demontdZ valeq, pistd

— demontéZ spejkyv a Fadici hiidele

— demontdZ dynama a tésnicich krouzkii klikové hiidele
Z

— demontaZ poloautomatu spojky.

Pii opravach, neb vyméndch klikove hfidele, loZisek motorové skring, pfevodovky a kulisy Fazeni vietnd
tadicich vidlicek je nutné motor z rdmu vyjmout a provést jeho celkavou demontaz.

A — Pred demontiZi motoru z ramn

1, Otistit povrch motoru od viech nedistot.

2. Pripravit potfebné nafadi a Cisticl prostiedKy.

3. Z motoru vypustit olej z pfevodové skfiné.

4. Bshem demontaZe ofistit ihned vSechny demontované dily a odkladat je v pofadi, jak byly de-
montovany. Usnadni to spravnou montdZ a zkrdti pot¥ebny pracovni Cas.

B — DemontdZni price na motorn pred vyjmutim meotoru z rdmu

Sejmuti pravého vika (3 Srouby].

Odpojeni lanka spojky.

Rozpojeni a sejmutl fetdzu zaroveil s kKrytem Fet&zu,
Odpojeni kabeld dynama, sejmuti kabelli svicek.
Demanta# lanka plynu z karburdtoru.

Odpejeni ndhonu rychloméru.

I N

Odpojeni vyiukovych trubek u valch.

C — DemontdZni prace na ramu spojené s vyjmutim motoru z ramu

. Sejmuti sedla

. DemontaZ nddrZe.

. Sejmuti pravé schranky.

. Odpojeni kabelil baterie, demontdZz baterie,

Gl = e

Demontd? pravého a levého krytu.

]

. Demonta? Hlumige sani (§rouby tlumié sani — rdm, tlumié¢ sani — zadni blatnik), odpojeni ka-
belil regulatoru.

o W

DemontdZ Sroubfi motor — ram.

7.
8. Vyjmou mator ze zadnibo drZaku a vytdhnoul jej na levou stranu z ramau,




4. POSTUP VLASTNI DEMONTAZE MOTORU

A — Hlavy valei, vaice, pisty

1. 6 matic M 10, podloZky levé a pravé hlavy vélce,
2. sejmout hlavy vélcll s tésnénim,

Zeni pistniho Cepu nevypadly do motorové sk¥Fing, (Obr. 11)

Pt

3. odlepit valce s t8snénim pomoci 2 Sroubovdkil od motorové sk¥iné,
4. odjistit pojistky pistnich fepd obou pistli a pistni ¢epy postupné vytiadit pFipravkem 6 a vloZ-
kou 23, kierd po dobu demontovaného pistu zfistdvd v hornim oku ojnice, aby jehly pro ulo-

Obr. 11

| e = 1
2.

/ WI/KIM TN A
7 R e
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Obr. 12

C — Tésnici kronZek pravé strany klikové hiidele,

1. Demontovat pojistny krouZek.
2, Demontovat t&8snici krouZek pomoci roubovéaku.

B — Dynamo iiplné

Stator — 2 Srouby M 6.
Vadtka — 1 Sroub M 8, po-
moci 2 Sroubovak® vadku
sejmout s rotoru.

Rotor — demontovat pii-
nravkem 7, (Obr, 12)

_*_'
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D — Poleautomat spojky

1. Vytodit 3 Srouby M 6, sejmout poloautomat a dé&lencu tyéinku vypindni spojky.

E — Sekundarni Fetézové koleéko a tésnici krouZek

1. Ddjistit zajistovac! podloZku, vytofit matici.
2. Stdhnou fetézové kole€ko, vyjmout rozpé&rny krouZek.
* 3. Pomoci Sroubovaku vytdhnout t&snici krouek.

Poznamka — fretézové kolefko neni nutné pfi pilileni motorové skiingé demontovat.

F -— Karburdtor

Vytolit vicko Boupdtkové Xomory, vyjmout Soupdtko.
Vytof&it 2 matice M 8, podlozky, sejmout karburdtor a t8snéni,
Demontovat uzavienou matici hlavni trysky, hlavni trysku.
Vytofit trysku volnob&hu, Sroub regulace vzduchu.

A

Vyto&it 2 Zrouby M 5 vigka plovakové komory, sejmout vidko, vyjmout plovék,

G — Starterova paka

1. ZamaZknout pdku do polohy pro start, vytoéit Sroub M 7, paku stdhnout se startovaciho h¥i-
dele.

H — Viko spojky

1. Vytocit 5 Sroubfl M 8 vika, lehce odpafit v predni a zadni ¢asti Sroubovdkem a viko s t8sndnim
P sejmout.
* :

PozndmKka — pii dementaZi v rdmu vyjmout baterii, motocykl poloZit na pravou strahu (neni nut-
no vypoudtdt olej).

1 — Siarterové hiidel — segment starteru

1. Nato&it starterovou h¥idel do polohy pro Fazeni a hfidel vytéhnout.
2. Vyimout segment startern s pruZinou.
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Obr. 13
: s
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i o e
' e
] — Spojka — Primarni fetézové kolo
1. Pripravkem 9 stlafit postupné pruZiny spojky a vyjmout zaji§tovaci kolitky s podloZkami a pru-
Ziny s miskami [obr. 13).
2. Vyjmout pfitlacny talif, lamely, druhcu polovinu délené ty&inky spojky.
3. Odjistit matici na hlavni hfideli.
4. Pripravkem 10 zajistit unéZed spojky proti otaden! (obr. 14),
5. Vytodit matici primarniho Fetézového kola.
6. Ptipravkem 1 a 2 stdhnout priméarni fetézové kolo s kuZelu na klikové hfideli (obr. 15).
7. Vyto€it matici unaseée spojky na hlavni hiideli.
8. Pomoci dvou Sroubovakid sejmout undset spojky's hlavni hiidele.
i 9. Sejmout primérni Fetézové kolo s bubnem spojky a primarnim fFetdzem.
‘i'f 10. Sejmout rozpérné pouzdro a vvimmezovaci podloZku z hlavni hiidele. ’
»

QObr, 15
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K — Hiidel fazeni s unafefem

1. Piipravkem 8 vyrazit kolik vatky fazeni a vaCku sejmout z hiidele Fazeni {obr. 16].
2. Pripravkem 11 zajistit zdpadky Fazeni protl vyskoceni a fadici hifidel vytdhnout do levé strany

(obr. 17).

Obr. 17

¥

o+ L — Rozdéleni mo-

torové skiiné

1. Piipravkem
21 vyrazit
rozpérné
pouzdro
v piedni
¢asti moto-
rové skiiné
[chr. 18).

%\\\F’Ill//

7
;
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Ohr. 18
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. Pripravkem 22 vyrazit

. Vytoéit vdechny Srouby

. Pomoci piipravku 18a 2

vodicl fep v zadni Easti
motorové skiing
(obr. 20].

Z prave strany motoro-

vé skiiné.

rozdélit motorovou
skPift (obr. 21).

Obr. 21




M — Pievodovka

Vyjmout vedeni fadicich vidlicek.

Vytdhnout pfedlohovu hiidel, radici vidli€ky, koleCka,

Vyrazit hlavni h¥idel s kolem 1I. z levé poloviny skiing.

Vylisovat neb vyrazit kolo s ndbojem z pravé poloviny skfiné [(neni pro montdZ nutné — pouze

2 B

e

pii zjit&ném poskozeni kola neb pii vyméneé loZiska).

N — Vylisovénf klikové hiidele z levé poulovi-
ny sk¥iné.

1. Pripravkem 18 a 2 vylisovat klikovou

htidel z levé poloviny skfiné [obr, 22
a 23).

O — Kulisa Fazeni
1. Po vytofenl 4 froubd M 5 pfipeviiuji-
cich kulisu do levé poloviny skPing,
Kulisu vyjmout.

P — LoZiska — tésnici krouzky

1. 3205 — loZisko kola s ndbojem moZno
vylisovat z venkovni strany pravé po-

loviny motorové skiing — tésnici

Obr. 22 krouZek kola s ndbojem z vnit¥ni stra-

& ny. Pojistny krouZek vymezuje vzdale- Obr, 23
nost zalisovani jak loZiska, tak t&sni-
ctho krouZKu,

2. 6303 — loZisko hlavni hfidele v levé ]

ng vylisovat po odjiSté&ni pojistnych —|
krouZkd z venkovni strany vletng t&s-
nicich krouZkii do vnitini strany mo-
torové sKfing,

4. 6308 — stiedové loZisko klikové hii- Hj(
dele moZno demontovat aZ po celko-

polovind motorové skiing vylisovat po { S
odjist&ni pojistného krouzku ze strany 3
od spajky. | S

3. 8305 — siranovd loZiska kiikové hii- = Y
dele v obou polovindch motorové skii- ._.\2_

|

NNNNRRRR

vém rozlisovani klikové hiidele.
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5. KONTROLA A OPRAVA DIiLU PRED MONTAZI MOTORU

1. Hlavy valei

a) provést dekarbonizaci spalovaciho prostoru,
h] stav zdvitu pro sviéku,
c) tésnéni — poikozené neb propélené vyménit.

| 2. Valce

<@ 2

1 a) provést dekarbonizaci vyfukového kandlu,

‘%_ h) dosahne-li opotfebeni 0,3—0,4 % vyvrtu vdlce (0,3 % z ¢ 52 mm — 0,156 mm) dochézi ke sniZeni

{1, : vikonu, Zdvadn moZno odstranit vyménon vélce s pistem neb vybrouSenim valc(,

¢) v celé délce vyvriu zméfit nejvétsi opotiebeni a pfidat cca 0,2 mm [v§vrt, honovani) ur&it p¥islui-
ny vybrus,

— do potfebni 0,2 mm provést I. vibrus honavéanim,

— vybrus provést v celkové toleranci 0,03 mm tak, aby levy i pravy vélec mél stejny t¥idici roz-
mér podle uvedené tabulky t¥idéni{ vAlcil. Vaice zkompletovat piisluinym rozmdrem pisth podle
tabulky, _

d) pii malém zadieni pistu ve védlei nutno vydistit stopy zad¥eni z vélce jemn¢m smirkovim pidtnem

a brouskem.

3. Pisty

a) provést dekarbonaci dna pistu a dré&¥ek pro pistni krouZky nejlépe zlomenym pistnim krouzkem,
b) kontrolovat celkové opotfebeni pistt (voéj¥ povrch] dle tabulky,
¢] zda nejsou gpotfebené otvory pro pistni &ep,
d] zadfeni pistli (malého rozsahu) pod pistnimi krouzky zafistit brouskem neb jemnym smirkovym
pldtnem. Je-li zadieny povrch pistll pFes pistn! krouZky, provést vyménu pistu po pfedchozim od-
' stranéni stop zadfeni z vélce. ‘

4. Pistni &epy . W‘

a) kontrolovat opotfebeni pistnich &epill a hladkost povrchdl, hlavn& &4st uloZenou v jehlovém lo-
Zisku [opravy se neprovadi].

5. Pistni krouzky
b .
':E"LI' a) zdkladni viile pistnich krouZkd v zamcich je 0,4 mm, men¥i vfile, hlavn& u novych krouZkd, upra-

vit na tuto miruy,
b) dosdhla-li viile 0,8 mm, provést vymé&nu pistnich krouZkd.

Pozndmka — montd¥ pistniho Sepu provést do pFedehfatého pistu, deformované pojistky vyménit.
— pii montd#{ plivodnich pistnich krouZki nutno zachovat pofadi a pistni krouZky neobra-
cet {laskla plocha musi sméfovat vidy doli.

20
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6. Klikov# hiidel

a) kontrolovat villi pistniho Cepu v jehlovém loZisku v hornim oku ojnice. vili vymezit mont

vého pistniho ¢epu neb novych jehel loZiska,

a%{ no-

b) kontrolovat vili, pfipadng apotiebent stfedového loZiska klikové hifidele po demontd?i objimky

> -

stiedového loZiska pFipravkem 20. Pil vyméng stPedového loZiska nutno klikovy h¥fdel rozlisovat.

Obr. 24

¢) pii velkém opotfebeni ojmitniho loZiska pro
vést vymé&nu ojnice, Sepll a jehlového loZiska.
Nutné opétné rozlisovani klikové hifdele.

d) po zamontovédni klikové hiidele do motorové
sk¥in® provést kontrolu vydhlovdni ejnic,
(Obr. 25)

Obr. 25
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A — Rozlisovani klikové hiidele

a) pomoci dheinik® oznaélt na protilehlé strand jednoho z ojni€nich fepii ryskou vzdjemnou po-
lohu viech ramen klikové hiidele (obr. 26). '

b} mezi ramena prave strany klikové hiidele vloZit p¥ipravek 19 {obr. 27), vloZeny piipravek vy-
PpodicZit & na lisu vylisoval ojnidni Gep z pravého ramena, 4

c) pil nutnosti vy-
mény ojni¢niho
cepu neb stiedo-
vého loZiska vio-
21t pfipravek 19
—{E—' pod pravé stie-
dové rameno,
opétn& vypodlo-
Zit pod lis a vy-
lisovat z ramena
_*' ) . ' stiedovy Cep.
Foté je moZno
) provést vymeénu
] ! J [ H stfedového loZis-
ka neb vylisova-
i1f ojniénfho de-
pu pravé sirany
klikové hiidele
[obr. 28].
shodnym postu-
pem pfi vyménsé .
cjniniho loZiska
levé strany kli- E "]
kové hiidele,
€] pfi vyméné obou
ojnic neni
nutné z levého
stfedového ra-
me vylisovat
stfedovy Zep.

Obr. 26

o
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B — Slisovini klikové hFidele

a) po otisténi dilll zalisovat do levého stfedového ramene (ve kterém zfistal zalisovan stiedovy
gep] ojnicni Cep levé strany klikové hiidele. Na tep nasadit ojnici s jehlovym loZiskem,
b] podle rysek ustavit polohu levého ramena a dolisnvat na rozmdr uvedeny v sestavé. Nalisovany

* ojniéni fep musi byt vhodné vypodloZen.
) na stfedovy &ep nasadit labyrintové t&snéni stfedového loZiska, nalisovat loZisko 6308.
‘ d} podle rysek ustavit polohu pravého stfedového ramena & dolisovat na osazeni stfedového tepu,

Do pravého stfedovéha ramena musi byt predem zalisovan ojnicni &ep pravého ojni&niho loZis-
ka. Nasadit ojnici.

e) pifipravkem 19 vypodloZit zalisovany ojnidni fep do pravého stfedového ramena, ustavit po-
lohu podle rysek pravého ramena a pravé rameno dolisovat na rozmér uvedeny v sestavé,

7 7

AN NMNNY
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{br, 29
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C — Siiedéni klikavé hiidele

Kontrola hézivosti Zepfi kiikové hiidele by se méla provést 1 po kaZdé demontédZi hiidele z moto-
rové sk¥ng,
a} potfebné mé&Fici pfistroje:

hrotovy mé¥Fici piistroj, ‘ ’
: madén4 palitka, pdka na rozevien! ramen klikové hiidele, 3 ks méficich hodinek, )
b} klikovéd hiidel upnuta do m&Ficich hrotfl, ustavit doteky me&Ficich hodinek na levy a pravy (‘

stranovy ep a na povrch stfedového loZiska. Ciselnik hodinek ustavit na .0%. S ohledem na to,
I . 7o levé i pravé stfedové rameno je zalisovano na stiedovy Zep a pravé i levé rameno zalisovéd-
i no na ojniénim #epu v sestavé hiidele excentricky, je nutno p¥l stfed®nl postupovat neustdle

dle hodnoty, které vykazujf stranové depy s prihlédnutim na hodnotu hézivosti stfedového lo-
‘ Ziska.
. ¢} pootodit Kiikovou h¥ideli tak, aby ojnidni fepy byly ustaveny horinzontdlng k méficim hrotdm.
Vykazuje-li jeden ze stranovfch depll (+) vychylku a druhy (—) vychylku na mFicich hodin-
kéch vyrovndvaji se vychylky tderem m&d&nou palikou na stranové ramena podle obr. 30.

y C s
g . o
f p .
| g J

|||_
Obr. 30 1]

! Vykazuji-li oba stranové &epy shodné vychylky (4] nebo (—) a stfedovy &ep vychylku opadnou, vyrov-
i névajl se vfchylky Gderem mé&d&nou palitkou na stranovd ramena ve stejném smyslu podle obr. 3L
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d) pootolit klikovou hiidel tak, aby ojni#ni Sepy byly ustaveny do svislé polohy ke stranovym &e-
pim a mé&ficim hrotiim. V této poloze {+) hodnoty stranového depu (vEtSi vychylkaj a stfedo-
veho loZiska (mensi vychyika) se vyrovnévaji rozevienim ramen piisluiné strany podle obr,
32 na protilehlé strans.

(—) hodnoty stranového Cepu [v&t3] vychylka) a stfedového loZiska (mendi vychylka)] se vy-
rovndvaji stisknutim ramen pfisluiné strany podle obr. 33 na protilehlé stran& ojniénihn Sepu.

Obr. 33 p

—J

oy

e] po provedéném stfedéni klikové hiidele zkontrolovat hdzivost klikové hfidele jak stranovych,
tak stfedového Zepu, kterd nesmi byt vys$si nez = 0,02 mm. P¥ekontrolovat rovné? vzddlenost

stranovych ramen 137,8 :8';33 mm od nakruZki.




7.

0.

11,

12,

13.

. Spojka

Primarni pfevod

a) stav vzubeni fetézovych kol a rozp&rného pouzdra bubnu spojky,
b) opotiebeni primarniho Yetdzu.

a) stav ocelovych a tfecich la- ;‘
mel spojky, rﬂz
L) zda nejsou na unadedi a hub- =
nu spojky vymackany dréZky G &
od lamel [zarovnat, pfipadng o] — e - 4 -
vyménit),

min. 3,0

T

Obr. 34

Pievodovka

|
a] u koletek kontrolovat stav obvodovéhe a &elniho ozubeni, u kola s ndbojem tésnéni pro tyéinku ['
spojky,
) v pfipadé vylomeni zubu vym&nit ob& koletka pfisluiného prevodového stupn& a zkontrolovat
hazivost jak hlavni, tak pifedlochové h¥idele.

|
Razeni [
a) opotfebeni fadicich vidlidek,
b) zda neni velka axidlni a radidlni viile v Sepu kulisy. Azidlni vill moZno sniZit roznytovanim
Cepu kulisy,
¢] unavené vrainé pruZiny fazeni a zapadek vyménit,
d) u starterové hiidele zkontrolovat Ffadicf ozuh, u fadic! hifdele draZku pro fadici ozub.

LoZiska, tésnici krouZky

a) kontrclovat radidlni a axidlni v@li a opotiebeni loZisek, které zvySenou mérou trpt hlavnd u kli-
kové hiidele,
b) u tésnicich krouZkd biit, dostateéné pfedpdti pruZiny.

Motorova sk¥ii

a) Kontrola délici roviny — po%kozenou délici rovinu zerovnat na desce.

Karburator

a) kontrola pfiruby karburdtoru na rovinu, piipadné zarovnat,
b) kontrola stavu uzaviraci jehly a sedla [pFivod benzinu ],
C] opotfebené 3oupdtko, praskly plovdk vyménit.
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6.

CELKOVA MONTAZ MOTORU — VYMENA SKRINI

P¥iprava: Na stfedni loZisko kiikové hiidele namontovat hlinikovou objimku stfedového loZiska.

1, Ohfdt sk#finé na S0—100° C.
2. Do pravé poloviny skiiné:

ae

a) nasadit pojistné krouZky loZiska klikové hiidele a kola s ndbojem,

b] z vnitfni strany pravé poloviny motorové skiin® zalisovat:
— tésnici krouZek 25x62=8 a loZisko 6305,
— loZisko 3205 kola = nahojem,

¢) z vnejsi strany zalisovat tésnici krouZek 30x52x%12 kola s nidbojem,

d] z vnitfni strany zalisovat kola s ndbojem,

€] z vnéjsl slrany na nadbej kola s ndbojem nasunout rozpérny krouZek, FetSzové kolo, pojistnou
podloZku, matici kola s ndbojem,

1] matici kola s ndbojem dotdhnout a zajistit pojistnou podloZku.

Do levé poloviny skiing:

a] nasadit pojistné krouZky loZiska klikové hiidele a hlavni hfidele, zamontovat ndhon rychioméru,
nahon zajistit ustavujicim Sroubkem,

b) z vnitfni strany levé poloviny motorové skiing zalisovat:
— t&snici krouZek 25=%62x8 a loZisko 6303,
— loZisko 6303 hlavni hiidele

¢] nasadit kulisu razeni, dotdhnout 4 3rouby M 5, Srouby zajistit proti povoleni zdsekem do kulisy.
Nastavit neutrdini polohu mezi I. a II. rychlostmim stupn®m, nasroubovat a dotdhnout vypustny
Sroub oleje,

d) pfipravkem 3 vtdhnout klikovou h¥idel s namontovanou objimkou stfedového loZiska ustavujicim
kolikem do vybrani v levé poloving motorové skifing (obr. 35].
(Neni-li k dispozici pFipravek, pfedehidt vnitin{ krouZek loZiska vietnd &asti skiin®, ve které je
zapuSténa objimka stiedového loZiska],

e¢] do loZiska 6303 zalisovat
hlavni hridel sc¢ zajisté-
nym kolem II s pérovou
pojistkou,

f) na pouzdrc piedlohové
hfidele vloZit pFedloho-
vé kolo I, 11 s Fadici vid-
lickou nasuncut pFe-
dlohovy hiidel.

g) na hlavni hiidel vloZit = =
kolo III s fadicf vidlig- — -
kou, =

h) Fadici vidliéky srovnat,
nasuncut vedeni vidli-
tek, pfedlohova kola III,
IV,

i] do vybrdni v levé polo- Qbr. 35
viné motorové skiing na-
sadit ¢tyrhrannou mati- - ; —
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ci M 8, mezivloZku motorové skFin& rozdséiujici saci kandl pro levy a pravy vdlec. Sroub M 8 s tésndnim
gdstefné zadroubovat do ¢tyFhranné matice.

4. Leva a prava polovina skfing

a) délici plochy odistit brouskem a natfit tésnicim tmelem,

b) pomoci pFipravku 3 vtdhnout pravou polovinu skiing na klikovou hiidel za soudasného otdceni
sekundarnim Fetézem kolem (neni-li k dispozici pFpravek, skfiné sesadit po pfedchezim pfede-
hitati voitPntho krouZku loZiska a £asti skiiné, ve které je zapusténa cbjimka stfedového lo-
Ziska],

¢) narazit st¥edici pouzdra,

d] detdhnout spojovaci $rouby sk¥iné a Sroub M 8 v piedni ddsti motorove skiiné,

€] z levé strany nasunout hiidel s undsefem (zapadky proti vyskodeni Zajistit pfipravkem 11,
Z prave strany na hiidel fazeni nasunout vymezovaci podloZku, narazit vacku fazeni a zajistit
kolikem),

f) zmérit p¥ipravkem ze servisntho ndradi pro CZM 175 hdzeni pravého @epu klikové hifdele
[= 0,02 mm) — obr, 386,

5. Startovaei fstroji

&) z levé strany vloZit segment
starteru s pruZinou,

b) starterovou hfidel zasunout
do segmentu a otacenim do
polohy pro start h¥idel zajis-
tit proti vypadnuti.

6. Primédrni pievad

a) na hlavni hfidel nasunout
brouSenou vymezovaci po-
dloZku,

bj na levf Cep klikového hiide-
le a hlavni hiidel nasunout
kolefka primdrniho pievodn
5 nasazenym fretézem,

c) do tetézového kola s kolem
startéru vloZit naolejovanocu
rozpérku.

7. Spojka
4) na hlavni h¥idel nasunout vnitini uné&%ed spojky,
b] spojku zajistit pfipravkem 10 a dotdhnout uné%e¢ na hlavni hitdeli a primérni koleéko,
¢] matici na hlavni h¥ideli zajistit vyhnutim zaji%tovaci podiozky,
d) stiidave vloZit 5 t¥ecich lamel a 4 ocelové (prvnf a posledni lamela musi byt lamela t¥eci],
e) do hlavni h¥idele vloZit naolejovanron vypinaci tyéinku spojky,
I} ptiloZit pritlaény kotoué spejky, 3 pouzdra pruin, 3 pruZiny, 3 podloZky, stfidaveé stlafit piv-
pravkem 9 a zajistit tFemi kolicky.
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10.

11.

12,

13

8. Pisty

a) jebly v hornim oku ojnice namazat olejem a nasunout vlozku 23, pokud nezlstala podle 111-
-4-A-4 v hornim oku ojnice,

b) pisty ohfdt na teplotu 40—50° C a p¥ipravit pro monta¥, pist s oznadenim L pro levy valec, P
pro pravy vilec, $ipkou k vyfukovému kandlu,

c) pistni &epy nasunout do pistdl a zajistit pojistné krouZky [po nasunuti pistnich éepil je vytladena
pomocnéa vloZka),

d) na pisty naviéci pfstni krouky a ustavit zamky krouzkd proti kolikim v pistech.

. Véalce, hlavy valeil

&) na svorniky pro pritaZeni vélcit nasunout tésn&ni valcf,
b) ustavit postupné horni dvrat pistii a nasunout na pisty valce,
¢] do hlav valcl prilepit t8snéni hlav vazelinou a hlavy dotdhnout.

Dynamo fiplné

a) do otvoru v pravém cepu klikové hfidele narazit kolik prao zajifténi rotoru dynama,

b) nasadit rotor s vafkou a dotdhnout Eroubem,

¢) z drzaku uhlikd statoru dynama vyjmout pruZiny uhiiki, povytahnout uhliky a stator namcnto-
vat: nasadit uhiiky, zajistit pruZinami,

d] sefidit odtrh a predzdpal podle I1I-3.

Poloantomat spojky

a) z pravé strany nasunout do hlavni hfidele druhou polovinu vypinaci ty€inky spojky,
b) priSroubovat a sefidit vili poloautomatu spojky.

Levé viko

a] odistit dosedaci plochy skifn& a levého vika,

h] do skiing narazit stfedici pouzdra levého vika,

c] vazelinou pFilepit t&snéni na skfifi a viko prisroubovat,

d) pootofit starterovou hitideli do polohy pro Fazeni, nasadit starterovou pédku, piidroubavat,
e) protodit starterovou pékou motor, prezkoudet fazent pevodovych stupiid.

Karburator

a) naSroubovat zdvrtné Srouby pro pfipevnéni karburatoru,
b) navlécl t8snéni a piimontovat karburator.
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DemontaZ ramen piedni vidlice

a) demontovat pfedni kole (odpojit bowden pfedni brz-
dy, matici hiidele kola, Sroub M 8»1],

b) demontovat pfedni blatnik [matice M §),

¢) demontovat horni zatky ramen piedni vidlice,

d]) povolit 2 matice Sroubd M 8x1 dolniho nosniku,

e} pripravkem 13 vyrazit nosné trubky z horniho nosni-
ku fobr. 38).

Obr, 38

DemontidZ tlumice z nosné trubky

a) pripravkem 14 vyto&it matici s t&sn&nim {obr. 39)
(pfed vytofenim matice vylit olej z nosné trubky],

b) nédstrékovym klifem 11 vytodit 3roub z dolni fasti
kluzdku, kiuzék stadhnout z nosné trubky,

c] vyjmout pojistku zajistujici pouzdro nosné trubky
& tlumit pérov4ni; vytdhmout tlumi¢ a nosnou trubku,

d) pEipravkem 15 stdhnout bronzové pouzdro z nosné
trubky [obr. 40],

Obr. 38
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e) sejmout pojistny krouZek horniho pouzdra nosné trubky, stéhnout pouzdro a matici s tds-

nénim.

Obr. 40
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C — Kontrola dilii pfed montazi

a] nosnd trubka — povrch nosné trubky ve funk&énich mistech matice s t€snénim nesmi byt vy-
dieny; u motocyklit po havédrii kontrolovat, zda neni nosnd trubka chnutd; malé prohnuti lze
vyrovnat pod lisem; pii vétd deformaci je nutnd vyména nosné trubky, nebot miZe byt poru-

3 Sena struktura materidlu,

b] kluzdky — zda neni deformovén vnitfni primeér od venkovniho nérazu (doslo by k zadirani
pouzder nosné trubky); stav zdvitu pro maticl s t8sn&nim a svorniky pro pfipevnéni blatniku,

¢] tlumif -— spravnd poloha pfepoudtdcich ventilkil a dota¥eni matic,

d) opotrebeni, pfipadn# zadfeni bronzovych pouzder,

e) matice s t@snénim — bfit a stav pruZiny tésnictho krouZku -— stav tésniciho .0
prachovky a silonového krouzku,

i] tésnéni vypustného Sroubu.

krouzku,

D — Montaz
Provddi se opacnym postupem demontdZe. V prib&hu montaZe Kontrolovat:
a] tlumi¢ — polohu pfepouStécich ventilk@l v t&lese pFepoustéCe [(montiZ tlumife provést po
stlaceni zajiStovaciho krouZku k pistu]),
b] sprdvnou polohu pistnice ve dnu kluzéku (vyfez v dolnf &adsti pistnice na vystupek v klnzdku).

E — Horni a dolni nosnik vidlice

DemontdZ moZno provést po piedchozi demon-
td2i nosnych trubek vidlice:

a) demontovat rfiditka — 4 matice M 6,
b) odjistit zajiStovaci podloZku matice

] hornihc nosniku a piipravkem 186 de-
montovat matici,
| c) druhou stranon p¥fpravku 16 demon- 0
4 tovat matici loZisek fizeni (obr. 41],
) vyjmout dolni nosnik fizeni [pozor na O

vypadnuti kulifek loZiska Fizeni].
MontdZ nosnik( vidlice provést opafinym
zplsobem po pPedchozi Kontrole neb vy-
mé&né vadnych dili a promazani loZisek
hlavy Fizeni vazelinou, LoZiska hlavy ¥i-
[ zeni stahnout tak, aby byly bez vile a vol- #
né se otacely.

Obr. 41 ;



2. STOJANEK A STUPACKY — DEMONTAZ
Stupadky a stojanek jsou pfFipevndny priibéZnym Sroubem k rdmu.

a) vytodit matici u pravée stupacky,
b) sklopit stojdnek a vytdhnout s levou stupafkou prith&Zny Sroub,

3. OVLADANI NOZNI BRZDY — DEMONTAZ

a) vytocCit matici na pravé strané osy a stihnout noZni paku,

h) povolit ¥roubek t&lesa stop spinace a stdhnout téleso a vnitini kontakt stop spinace,

c]) sejmout pojistku zajistujici p¥evoedovon pdku na éepu, pdku sejmout z €epu a pootofenim bajoneto-
v8ho uzdvéru sejmout pdku z osy nozZni brzdy,

d) vytdhnout osu zadni brzdy,

4. ZADNI KYVNA VIDLICE — DEMONTAZ

a) demontovat oviddani noZni brzdy,

b) wvyjmuti zadniho kola,

] odpojeni zadnich teleskopickych tlumicf od kyvné vidlice,

d) na pravé strané vytofit matici epun kyvacky a fep vyrazii na levou stranu.

Pred montaZi fepu kyvalky vystFedit pouzdra kyvacky s ramem a rozpérnou trubkou zadniho dridku

motoru.

5. ZADNI TELESKOPICKY TLUMIC — DEMONTAZ

a) p¥ipravkem 17 stlafit nosnou prufinu zadniho pérovani a v¥jmout dva pojistné pllkrouzky,

b) po odebrdni nosné pruZiny a kryti upnout tiumié za dolni tfmen do sviraku a otevienym Kli¢em
22 mm demontovat matici M 30x1 z vnéjiiho valce,

c¢] tahem za pistnici uvoelnit pracovni valec z vngjiiho véilce,

d) upnout horni tfmen do svérdku a sejmout pracovni vdlec,

e) klicem 10 mm demontovat z pistnice matici M 6, ktera je zajiSténa dilfikem,

f] po demontd¥ matice stdhnout pist s hornim i spodnim ventilkem, opérku, voditko, pruZinu, podloZ-

ku a matici s t&€snicim krouZkem z pistnice.




Poznidmka — pii demontadZi a montdZi chranit pistnici a pra-
covni vdlec pied poikozenim,

Pied montéd¥i kontrolovat:
&) hladk¢ povrch na pistnici,
b) stav t8sniciho krouzku,
¢) spravnou montaZ ventilki.

Vyména oleje

Po provedeni demontdZ?e a—d nalit do pracovniho valce 25 gr
tlumicového oleje a dalSich 25 gr nalit do vn#j§iho vdlce. Po
dotaZeni matice M 30x1 tlumif nEkolikrat propérovat a tim
se pleterpd olej do pracovniho vdlce. Zkougku tlumite pro-
vést bez prufiny. P¥i rychlém stlafeni je citit slaby utlum,
Spravingd naplnény tlumié je moZ#no vytdhnout pii stejné rych-
losti trojndscbnou silou.

Obr. 42
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6. ZADNI BLATNIK — DEMONTAZ .

a) odpojit 2 Srcuby v zadni €&sti rdmu, 1 Sroub, v prostoru pod sedlem, 2 Srouby K tlumifi sani,
b) pod sedlem rozpojit konektory zadniho svEtla a zadni blatnik vyjmout,

7. DEMONTAZ LOZISEK KOL A PREVODNIKU

al u kol vyimout z obou stran

brzdového bubnu prachovky
kol,

b) z prot&jsi strany od brzdo-
vého bubnu vyjmout pojist-
ku loZiska,

c¢] ze strany od bubnu brzdy
vylisovat neb vhodnym vy-
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ci lozisko (obr. 43); obdob-
nym zplscbem se provadi

raZefem vyrazit protiiehlé é ll é.'; é\‘
lozisko s rozpérnou trub- \-"\ ‘- g _
kou, SH NN /
d) z proté&jsi strany od brzdo- \ﬁg § % 4
vého bubnu vyrazit zbyvaji- ﬁ § ; ?
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demontaZ loZiska pfevodni-
ku — fj. vyraZeni rozpérné .

trubky, vyjmuti prachovek,

pojistky, vyraZeni loZiska.
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1. AKUMULATOR 6 V 8 Ah — TYPOVE OZNAGENI3 MO8

A — TUvedeni do prevazn

a)

h)

c]

d]

e)

novou baterii naplnit elektrolytem o hustoté 1,28, v trapech o hustotd 1,23, pribliZznd 1 cm
pies horni okraj &lanki,

naplngncu baterii nechat stat 2—3 hodiny, aby se porézni olovéné desky nasikly elektroly-
tem,

pfipojit baterii na nabijeci stanici a nabfjet proudem 0,4 A—0,5 A: b&hem nabijeni musi byt
zatky plnicich otvord z baterie cdstranény,

baterie je nabita, kdyZ vSechny Clanky baterie vairi soufasnd, celkové napéti baterie dosdhne
7,5—7,8 V a behem dalgich t¥ech hodin nabijeni se napéti neméni,

hustota eletrolytu musi po nabijeni zGstat 1,28.

B — UdrZba haterie

a)

d)

dopliiovani ¢lankii baterie b&hem jejiho provozu je moZno pouze destilovanon vodou: zvlaits
v tropickych oblastech je nutno &asto kontrolovat hladinu elektrolytu,

norméalni nabijeci proud baterie jiZ jednou uvedené do provozu se uddvé jednou desetinou
jeji kapacity, tj. 0,8 A,

svorKy baterie je nutno udriovat #isté, zbavens kysliEnikll a namazat vidy ochrannym tukem,
baterie je opatfena hadidkou z umélé hmoty, kterou se odvad&dji pary vzniklé p¥i provozu ba-
terie do prostoru, kde nemohou byt 3kodlivé vstatnim Sdsterm motocyklu,

Upezornéni: baterie je nzemnéna — pdlem na ram stroje.




2. DYNAMOGV75 W

Stejnosmé&rny proud pro spotPebitele na motoeyklu dodava:

4] baterie — pii motoru v klidu & pfi nizkych otd€kédch motoru (kontrolka nabijeni sviti],
b} dynamo — pii zv§Senych otackdach moteru [kontrolka nahijeni nesviti],

jmenovité nap#sti — Y
provozni napétl - 7,2V
maximilni proud — 13,7 A
jmenovity trvaly vvkon —— 75 -3 W
spinaci otacky — 1800 ot/min.
jmenovité otacky — 2400 ot/min.
maximdlni otatky — 5000 ot/min.
spinaci nap&ti — 6,5V

Vykon dynama plng kryje spotfebu viech spotfebi¢fi a stadl dobijet baterii i pFi jizdé v noci.
Na statoru dynama je namontovan drzgk uhliku dynama, kontakty pierugovaif, kondenzdtory a dvou-
polova svorkovnice s oznafenim:

— »D% na kterou je zapojen konec civky D statoru s jednim uhlikem dynama.
— ,M", na kterou je zapojen konec civky A statoru a odporova civka.

a) DrZidk whlikid dynama — je pfingtovan ke statoru dynama hlinfkov§mi nyty. Vedenf uhifkli mé v hornt
tasti vybrdni pro vodide uhliki a ozuby pro zachyceni pera s prinytovanou pruZinou, kterg p¥itlacuje
uhliky na kolektor rotoru. Vlivem tepla p#i provozu motocyklu se miZe stat, #e se vedeni uhliki stihne
a uhliky se nepohybujf volnd ve vedeni, PFi kontrole dynama a pfed zapoletim sefizovani reguléato-
ru napéti je vidy nuino zkontrolovat volny pohyb uhlikd ve vedeni.

b} Kontakly preruSovale zapalovani — pro pravy vdlec jsou namontovany na zakladové desce 1A, kte-
rd je pripevnéna Ke statoru dv&ma Srouby M 4. Zakiadovd deska ma vybranf pro Brouby, které umozZiiuje
natafeni zdkladové desky v rozmezi 36° pro nastaveni hodnoty piedzdpalu pravého vdlce. Zakladova
deska 1B s kontakty prerufovale levého védlce je pripevngna k zdkladové desce 1A rovné# dvema Srou-
by M4 a je ji moZno rovndZ natdéet v uréitém rozmezi pro nastaveni predzdpalu levého valce. Kontakty
prerufovafe je nutno udrZovat &isté, nerovnosti povrchu zarovnat jehlovim pilnickem. Pfi otevieni
kontaktli pferuSovace vatkou md byt mezera mezi kontakty 0,4 mm.

¢] Kondemzatory — hodnota 0,27 mF, Pri provozu na streji kontrolovat jeho uzemnéni. Vadny kondenza-
tor se poznd podle velkého jiskfeni mezi kontakty pieruSovade neb po piezkoudeni pies Zarovku 15 W
pfi napéti 220 V. Musi udrZet proud nejméné 3 minuty.

Upozoranéni — pii zKouSce samotného dynama, vyilatého z motocyklu na zkufebnim stavu neb p¥i
zkouice samotnéhc motoru s dynamem, musi byt dynamo zapojeno s reguldtorem napéti neb by mohlo
dojit v kratkém Case k spdleni dynama, Pfi zkou§ce samotného motoru je mozne tomuto nehezpn&i pie-
dejit tim, Ze se odpoji uhliky dynama.
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dj Kontrola rotoru dynama. Kontrolu vi-
nuti rotoru na zkrat proti Kostte prove-
deme zapojenim na proud 12—24 V po-
uZitim Zarovky 12/24 V — 5 W (1) dle ob-
razku. Zarovka se rozsvili pouze v pFipa-
dé poruchy. Jeden kabel upevnime ke kos-
tfe rotoru a druhym pfejiZdime kolektor.

Konirala statorn dymama. Kontrolu vinuti
civek statoru na zkrat proti kostfe prove-
deme dle obrdzku zapcjenim na proud 12
ai 24 V pouZitim Zdrovky 12/24 V — 5 W
(1). Zarovka nesmi svitit, V pFipad# zkra-
tu nutno se piesvéd&it, zda jednotlivé
spoje civek j-suu dobfe cdizolovény a ne-
dotykajl se vnitiku pildstd statoru., Neni-li
tomu tak, nutno stator vyménit.

25w

12{24)V

12(29) Y

12{(24)Y
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3. SPINACI SKRINKA — ZAPOJENI

15 — svorka ¢. 15 zapalovaci civky,

30 — svorka B reguldtoru, houkatka, spinaf smérovych ukazateld,
30 — + pdl baterie, stop spinat,

54 — Kkontrolka nabijeni

56 — pPepina& svitel na riditkdch,

4, ELEKTRICKA HOUKACKA PAL .

Napeti houkacky je vyznafeno na krytu houkadky. Serizovani zvuku Sroubem se zdFezem pro 3rou-
hovdk na zadni pravé strané houkatky. P¥i zdvadé kontrolovat naletované pfipoje kabelfi na svor-
kdch uvnitf houkadky, odstranit pripadnou korozi kontakt{ pferudovafe. Funkci elektromagnetu hou-
kalky moZno prezkou3et pfipojenim baterie na svorky houkadky a rozpojeni kontaktii pieruiovade.

5. STOP SPINAC -

Funkei stop spinade je nutno prezkouset po ka¥dém sefizeni nozni brzdy. Sefizeni stop spinade je moZ-
ne provést po povoleni zaji§tovaciho Sroubku stop spinafe a pootofeni tslesa stop spinade.

6. OSAZENI ZAROVKAMI .

Viechny Zdrovky jsou pro napéti 6 V.

58 — osvétleni rychloméru, parkovaci ¥drovka a Koncoveé svétlo,

35/35 W 1 ks hlavni Zdrovka svEtlometu CSN 4311
2w 6 ks parkovaci Zdarovka, kXontrolka nabijeni a ddlkov§ch

svétel, ukazatele sm¥ru, neutralu CSN 4317
ZwW 1 ks osvétleni rychloméru (/SN 4317
15 W 5 ks stop svitlo, ukazatelé smiru SN 4318

5 W 1 ks koncova svitlo CSN 4319




7. ZAPALOVACI CIVKY

t ¥V zapalovaci civky vyroby PAL. Zavady na civkdéch moZno nejlépe zjistit na zkugebnim stave na inten-
situ a stdlost jiskry. Pii eventudIni zdvadé na civee nejde rivka jiZ opravit, nutnd jeji vyména,

8. ZAPALOVACI SVICKY — KABELOVE KONCOVKY SVICEK

PouZity jsou zapalovaci svicky PAL 14-9-R. Z oznadeni 14-9-R znaéi prvni dvoj&isii
14 — zavitovy Eep M 14 x 1,25,

8 — oznaleni tepelného rozsahu [240—270),

R — svitky se zabudovanym odrufovacim odporsm v izolatoru svicky.

Svitky jsou ze zavodu kompletoviny s kabelovymi koncovkami bez odruZeni.



ELEKTRICKE SCHEMA

PROVEDENI 74

1 sydtlomet § zap. svidka
z prepinat svitel 7 dynamao
3 spinaci ski{iika # akumulator

9 ,stop” spinad

4 el. houkatka
10 zadni svitilna

5 zap, rcivka
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o e s g e

A — gervenf
c — hig

- svétlumet

- plepinat awirtal
spinacl skfifka
. Bl. houkatka

. zap. clvka

[LJTNERR

F — zeleny B — modr{

D — Zlut§

G — ferny

. Zap, svidka
. dynaanto

i
. slop spinaé
in.

akumuldtor

zadni svitilna

. ukazatet smérn

. pferufovas

. Pojistka

. plepinad ukazated
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9 — Regulaéni relé,

Zakladni kontrola regulaéniho relé.

Zjisti-li se, Ze kontrolni Zarovka za jizdy nezhasind a sviti i pi'i vy8Sich otdckdch s plnou nebho sniZenou
intenzitou, péipadng se pn zastaveni vozidla a opétovném zasunutf kli¢e do spinaci skiiiky nerozsvill,
miiZe byt vadné regulaéni relé. Jingm priznakem zdvady regulaéniho relé je 3patné dobijeni akumula-
toru nebo jehc prebijeni. _

Piesvédéte se, zda je instalovdno spravné reguladni rele.

Zkontrolujte vodife a uzemnéni pEistroje. Dosedaci plochy musi mit ¢isty kovovy dotyk. Proméite na-
péti baterie a zjistéte hustotu elektrolytu. Zkontrolujte sprdvnou €innost dynama bez reguldtoru. Ne-
zjistite-li zavadu na dynamu, piezkouSejte regulatni relé. Neni-li k dispozici zkuSebni stav, lze provest

informativni zkoufku i pfimo na vozidle.

Prohiidka regulaéniho relé.
NeZ provedete nové nastaveni reguldtoru, ddkladng provéfte mechanicky stav regniaéniho relé. Me-
chanické zavady regulafniho relé odstraiite a pfistroj vycistéte. Pokud byly zalistény kontakty, pro-

vedte nové nastaveni.

Mechanické nastaveni regulaéniho relé.

Regulaéni relé bylo peclivé mechanicky nasta- . Obr. 41
veno ve vyrobnim podniku, jeho pfestavovdni
neni obyykle nutné.
A €
E
1. Kontrola mezer regulatorn napéti, <
. . : o L —— y
P¥i sepnutém hornim a stfednim kontaktu ?
musi byt mezl spodnim kontaktem a pohybli- ? o
=

vym kontaktem kotvy mezera 0,2—0,4 mm.
Tato hodnota se nastavuje p¥ihybanim drZa-
ku hornihe kontaktu (A) viz. obr. £ 1.

2. Konirola mezer spinate. ,,\,'

0

Na rozepnutém spinatl musi byt mezera E
mezi kontakty 0,4—0,6 mm. Piedepsana vzdé- 4‘ E
|
lenost se nastavi proménovanim radiusu oh- g._
nntého ramene zardfky drZdku kotvy (B) 1
viz obr, €. 2. $ g..
Obr. 42
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Kontrola a mastaveni elektrick§eh parameitrii regulatniho relé.

Pied zapodetim préice se presvédéte o nepoSkozenosti regulaénihe odporu, ktery je umistén na spodal

zdkladn#é reguldtoru. Keramické t8lisko nesmi byt popraskané, povrch odporu nebo jeho &ast zuhelna-

téla. Vivody fddné piipdjeny. Hodnoty odpodu: 8 Q s odbockou 2 £ na zatiZitelncst 8—10 W, pfipadné
¥ 2 samostatné odpory, ti. 1x2 (/8 W pro spinaf, I1x8 /8 W pro regulaci. Zapojte reguladni relé na
5 zku¥ebnim stavu. Dbejte, aby viechny vodide mdly dokonaly styk se svorkami. Kontrolujte pfi studeném
reguladnim relé s nasazenym krytem, kryt sejméte jen v pripadg scfizovani.

A, Regulédior napeti,

1. Kontrola napéti pii malém zatiZeni.

Do obvodu zafazen zatdZovaci odpor, sefizeny na 2 A, velmetr zapojen na svorce B. Zvyste otaCky
dynama na maximaini, kdy se adaj voltmetru ustdli a ddle nestoupd. P téchto otalkéch musi
voltmetr udavat piedepsanou maximdlni hodnotu napéti. Reguldtor p¥itom pracuje ve druhém stup-

ni regulace — tj. na spodnim kontaktu. P¥i sniZovdni otdéek priskoéi v urcitém okamZiku kotva
i k hornimu kontaktu a reguldtor zatne regulovat v I stupni a stifidavé spind a rozpind regulacni
' odpor. V tomto pdsmu otdfek musl reguldtor pracovat tile, kotva nesmi klepat — regulovat stfi-
dav® na hornim a dolnim kontaktu. Tato zdvada je zpldsobena nespriavnym piechodem, tj. malym
nebo negativnim rozdilem regulovaného nap#ti na 1. a II. stupni. PFi malém prechodu zvBtSujeme
vzduchovou mezeru mezi kotvou a civkou piibhybanim pruZného drZiku pohyblivého kontaktu
v mist& ohybu A, pfi velkém p¥echodu vzduchovou mezeru zmenSujeme. Velikost prechodu must
odpovidat pFedepsané hodnotd. PFi nastavovani piechodu stiidave sniZujte a zvySujte otdCky a ode-
¢itejte Gchylky voltmetra pii pPechdzeni kotvicky z jednoho regulacniho obvodu do druhgého. Ta-
. bulkova hodnota maximalniho napéti se nastavi ohybdnim zdvEsu vinuté pruZiny (obr. 41 ,C¥)
* — zy8tiovanim tahu prufiny se reguladni napéti zvySuje, zmenSovanim sniZuje. Kontrola pfecho-
du se provddi v pasmu 2000—4000 ot./min. [informativn&].

2. Kontrola p¥i jmenovitém zatiZeni.

Do obvodu zaFazen zatdZovaci odpor a nastaven na jmenovity vykon, voltmetr pfipojen na sv. B.
ZvySuje otatky dynama na cca 3000 1/ min,; regulator pfi téchtc otdckach pracuje na I stupnl
V pfipadé potfeby dokonéete piihybédnim zdv8su vinuté pruZiny C nastavenim tak, aby minimdlnf
provozni napdti nebylo mensi neZ tabulkovy udaj.

* Regulované napétf

Zpéiny

‘ Stavdci hodnoty reg. napéti
f
I
l Spinaci napéti pfi malém zatiZeni pii jmen. zatiZeni proud

I. stup. 1I, stup. 1. stup. II. stup.

‘ 61 — 8,5V — max. 7,7 V | min. 6,9 V — 5-6 A

Rozdil nap&ti pii regulaci na spodnim a hornim kontaktu — pfechod je 0,3 aZ 0,7 V. Je vhodné vyuZivat
’ max. hodnot pfechodu. PFi vySSich otafkach musi byt vidy regulované napéti vy8si [kladny piechod].
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B. Spinat

1.

Kontrola spinaciho napéti

Mezi svorkou D a kostrou, je zapojen voltmetr, svorka B je pfipojena pies ampérmetr a zatéZovaci
odpor na kostru. Kostra dynama a reguiadniho relé musi byt propojeny.

Zatadte zattZovaci odpor, sefizeny na 2A. Pomalu zvy3ujte otdéky a sledujte voltmetr t&sng pred
sepnutim kontdaktdl. Uda] voltmetru pfed prudkym poklesem (v akamZiku vychyleni ukazatele
ampérmetru)] je hodnota spinaciho napéti. V p¥ipadé potreby nastavte pFihybdnim zavdsu vinuté
pruziny {(obr. 42 ,C“). Zvétdenim tahu pru¥iny se hodnota spinaciho nap&ii zvyguje, zmenSenim
tahu sniZuje. Pomocny spinaci kontakt na bronzové planZeté musi byt sefizen tak, aby jeho dose-
daci plocha byla vidy pod Grovni vedlejSiho [hlavniho] kontaktu o 0,1 mm.

. Konirola zpétného prondu

Svorka B je pies ampérmetr (s nulou uprestied) zapojena na baterii. Druhy pol baterie je pfipo-
jen na kostru dynama, ZvySte otdcky dynama na jmenovité, postupng sniZujte a sledujte piitom
ampérmetr. Udaj proudu bude klesat k nule. Po p¥ekrofeni nuly prochazi dynamem zpéiny proud
7 baterie. PF urcité hodnotd zps&tného proudu mus! spina rozepnout a odpojit dynamo od bate-
rie. V praktickém provozu se potfeba upravy zpétného proudu nevyskytuje. Zp8tny proud zkou-
5et pfi napdti baterie 6,0—6,3 V. P¥i jinych hodnotdch bude zp&iny proud odli¥ny. Priimérna hod-
nota zp&tného proudu se pohybuje mezi 5—8 A,

. Kontrola elektrickjech parametri na vozidle.

Informativni zkousku regula&nfho relé je moZno provést i p¥imo na vozidle & to:

a) kontrolu spinaciho napéti [do baterie},

b] kontrolu reguladniho nap&ti p¥i malém zatiZeni {po nastartovani vozidla je p¥i kontrole od-
pojena baterie, zatiZeni dynama pouze zapalovdnim],

¢]) kontrola zpétnéhe proudu.

Zapojeni mé&ticich pFistrojil je cbdobné jake p¥i zkoudeni na stavu.

MoZné zavady regulaéniho relé a jejich pFitiny

A, Baterie vybita nebo nedostatetng mnabijena
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1. Dynamo je buzeno:

a] reguldtor napéti reguluje nizko

b] pferusené vinuti napé&tové civky spinale

¢) pferufeny proudovy okruh regulacdniho relé

d) kotva spinade zablokovdna. Zdvada se miZe vyskytnout po neodborném ctevieni regulaéni-
ho relé, kdy se dostanou cizi pfedméty mezi jddro a kotvu

e) spinaci kKontakty jsou znedistény nebo opdleny. Posledni zédvada se vyskytuje u motord, je-
jichZ otatky silnd kolisaji pfi volnob8hu a pasmo spinani a rozpindni se posune do pdsma
volnob&Znych otdfek. PFi tomto netypickém provozu trvale spinaji a rozpinaji kontakty spi-
nae a zaroveil se vytahuje mezi nimi oblouk. Je tF¥eba odstranit pfedeviim tuto zavadu

f) kontakty spinade jsou znelist®ny a maji prilid velky pfechodovy odpor



2. Dynamo neni buzeno:
a) zdvada dynama
b) speené regulatni kontakty II. stupnd nebo opdlené (znetisténé regulaéni kontakty I, stupnd
regulatoru nap#ti & omezovade, Které nemaji Kontakt. MoZno se setkat pti zdvadach budici-
#- ho vinuti nebo cdporu.

e

3. Dynama nabiji teprve p¥i vysokjch otaitkéch:

——

a) mezizdvitovy zkrat v buzeni, neéisty kolektor, viseni uhltkfi, zkrat v dynamu zplisobeny vlhko-
stf nebo uhlikovym prachem.

b) zneéisténé Kontakty I. stupns — nedokonaly dotek.

B. Baterie p¥ebijena, nadmérns odpafovani vody a elekirolytn

L. Napéti dynama je regulovang pFilis vysoka:
[ 4] reguldtor nap#ti je %¥patnd nastaven

2. Napéti dynama neni regulovdno a p¥i zvyieni otafek prudee stoups:
r a) spefené kontakty I. stupng
' b) zablokovéni kotvy reguldtoru napsti na hornim kontaktu
| ¢) plerudené vinuti civky napétového reguldtoru
| d) zkrat v buzeni, pFipadn® zkrat vodite mezi svorkou ,M* dynama a reguldtorn na kostru
} 3. Regulator regufuje na I, stupni spravné, pii zvyieni otddek je viak napiti piilis vysoké:
! a) kontakty II. stupné zne&istény nebo opdleny, takze nemaji dotek.

C. Jiné zdvady

é’ 1. Dynama jevi stopy pFetéZovéni:
a) vadn¥ reguldtor odporu
L 2. Regulaéni relé pracuje v celém rozsahn otidek nerovnomsrna:

a) st¥idavd ztrdta dotekn na svorkéch prasklé pruZiny
b]) uvolnéné spoje v dynamu, ovalny kolektor, visact kartdtky
¢) prFerufeny reguladni odpor

3. Regulatni relé pracuje merovnomirnd pEi vysokych otdékach:
a) zkrat kotvy pii vysokych otakich v disledku pohybu vinutf, zplisobeného odst¥edivou silou
| b} velkd vzddlenost kontaktil II. stupng
¢) kotvitka ziistdva obfas viset
d] pferuseny reguladni odpor
' 4. Spinaf nerozepina:

a] spelené kontakty spinace, tato zévada se miZe vyskytovat pii zvyfeném a nepravidelném
volnob&hu, ktery méd za nésledek stiidavé pliZivé spindni a rzopindni kontakif spinade. Je
tedy tfeba nejprve odstranit tuto zdvadu. Stejné nepiiznivy vysledek miZe mit sniFeni spina-
ciho napéti do pdsma otadek volnobdhu

b} pferufené ukostfenf regulaéniho rels.
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SPECIALNI NARADI URCENE PRO OPRAVY CZ 250 — 471

VI — SPECIALNI
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5,28,4802,01
5,28,4803,00
5,28,4804,00
5,28,4806,01
5,28,4806,02
5,28,4807,00
5,28,4809,00
5,28,4810,00
5,28,4811,00
5,28,4812,01
5,28,4813,00
5,28,4815,00
5,28,4817,00
5,28,4818,00
5,28,4819,00
5,28,4820,00
5,28,4821,00
5,28,4822,00
5,28,4823,00
5,26,4824,00
5,28,4825,00
5,28,4825,01
5,28,4825,02

NARADI URCENE PRO OPRAVY {’Z 250 — 471

— stahovak primarnihe kola

— &roub tplny

— vtahovaf klikového mechanismu

— vyroevndvaci trn ojnice ¢ 18

— vyrovndvaci trn ojnice ¢ 20

— vytlatovad pistniko fepu

— stahovak rotoru dynama

— vyraZet koliku vaiky

— montdZni padka pruZin spojky

— zaji¥tovaci lamela spojky

— planfeta pro montdZ zédpadek Fazeni
— mérka pFedstihu

— vyraZel nosné trubky

— Kkli¢ na tesn&ni pfedni vidlice

— stahovdk pouzder pfedni vidlice

— kli¢ hlavy ¥izeni

— stladovad zadnich teleskopi

— rozdélovaé skfini

— vloZka pro rozlisovdni klikového mechanismu
— rozdélovaé objimky stfedového loZiska
— vyraZe¢ vadicich pouzder skfiné

— vwyraZef zadniho vodiciho ¢epu skfind
— vloZka do horniho oka ojnice
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_ POZNAMKY:







